wa x.f wm mfwﬂamﬂm OHHHﬂm @

| Die Bauweise des. mmmﬁamwm.npﬂﬁﬂm.m:Hm¢ mewp

hinter Holm EP& QO?HHO@&U &O

. mmvdmwﬂﬁﬁmﬂ

‘Tragfligel

Réine GFK - Schale.

. Seitenflosse

“GFK - Schaum - mmﬁmﬂvﬂﬁ .
“vor Holm mit CONTICELL mou

 GFK - moﬁmﬁﬁ mmﬂﬂﬂwoﬁ

mit CONTICELL 60, 4 mm m&mﬂw._

,moWQﬂWHOWmm

o e T . \GFK - Schaum ~ Sandwich .

.| - mit CONTICELL 60, 61 mm. m&maw.g
000 {“ 7. Hohenruder . - L

PR o ﬂ_ﬂwmwhm GMW monHm._

B o H.wmwﬂﬂwﬁdeﬂ von wmmnﬂwQPMGﬁmmb Pm& 103
o0 ) Aufbad an den betreffenden Stellen zu unter:
204 suchen und nach-den'. Nﬂd&@&%@b&@hﬁb@hﬂﬁm

\,bﬁﬂmwmﬂbmdﬁ Qmm Owadm Nﬁwémﬂﬁwﬁﬁmﬂ.,.

mﬁ.:_;m...mwNﬁ die ‘gleiche wie beim CIRRUS, sodaB deL.
: ;ﬂwﬁﬁw;mmwmmmeﬂﬁHmﬁ QPm mwmpoﬁmﬁ zmwﬁmwsmﬁ mbNrﬂmﬁl‘
i o denl sind., _ _ et e JRE

.1PKHLUP0 Teile des mdmﬁamﬂm OHHHCM Q Wmdmﬁ %owﬁmn
u  ~mJ_Qm ‘Bauweisen :.. : - :

S S
7 | GFK - Schaum - Sandwich :
'mit CONTICELL mom mAEB mﬁmﬁw.
H(.mwgmmjﬁ@% " Reine OWM moﬁﬂwo.f

RN 4 _fmcsﬁﬁ

k.EEuMwW&NA




S AmSegelflugzeug CIRRUS finden wir dred grundsétzlich verschie
ot i v “dene Bauwelden vor. Reparatiuren miissen aus diesem Grunde an, de
Lo Jbetretfenden mwz«ouwmbz4nuwnbwwﬁmu;a¢ﬂmﬁmmhmwnn werden., . 1.
S : Lo 2d) Fliigel.und HShentlosse - .
ot e 20 ) THeben—~, Seitén~ und Querruder
G ©3.)  Rumpf . : . : :
1.) mwmmnw und - Héhenflosse sind in einen rippenlosen Glasfase;
o Xunstatoff (GFK)-Schaum—-Sandwich aufgebaut. Das ‘heiBt, wiz
4hwu@¢ﬂ,dmu.nwumﬁ‘wmmowwmwmswm eine beldseitig mit Glasge-
‘webe belegte PVC-Hartschaumschicht vor (8 mm stark, spezi-
~‘figches Gewieht 60 kp/cbm). ... ,.

- 2.).Di® Ruder bestehen ebenfalls aus einem Sandwich. Hier ist’

.c:‘nanmaum@oow,wwm.mwmﬂnobnagmmasmovrdwd.meu,m<nummudmobbﬁﬁ. 40n-

. oL dern elne #.aasmanWmwmnwuobouwmnﬁ»oWn.sud elinem spezifi-
oo ischen Gewicht 'Von mur 15 Kp/ebm eingebaut. .

=205, Y- Dex Rumpf »mn.wazmmmabmwdu.nn‘amu,qoﬂwmﬂwmmu.wmﬁ«n#pmﬁ ni¢

idn " Sandwleh~Bauwetse™, sondern dxn-einer relinen etwa 2 his

2.5 ‘mm starken mpwmﬁmwwuzmmsmdmmnwuo&a.wﬁwmmvmﬁdt walche

. Bur 'an. zwel Stellen durch einern it Gewebe belegten Schaux
. . 8pant gestiitzt iss. . : o

s _wmn.wme,wwndeHm,wusamh HOHmmunm.anmwwmwwmu.<6Hsme¢bwm
L e B args ~ Shell EPIKOTE 162. _ e
UL HETt er BASF LAROMIN C 260 - .
Mischungsverh&ltnis: 100 Gewichtsteile Harz
R 38 Gewichtsteile Hirter
1 Yolumendosierung: 2 Teile Harz, % Teil Edrter

zwnw mms‘uomamwmu dhmaﬁnmobwwmﬂmbmumHUmuaqmnumbﬂmb»
- Fillstoffe erst nach dem Verriibren zugeben. .

v -

m‘p.m.m;u.a.H den -G m webe ;

-

Verwendung findet nur alkalifreies E-Glagsgewebe mi
Volan A Finlsh oder Finish I~550 (INTERGLAS).

R INTERGLASIUS-Br. | Gewebeart Gewicht| - Verwendung
BRSPS ST O B S R 1 g/qm - ¢ N R

L W:m:440_@ L ,.wumrnwmwau.u
9211070  Kreuzkiper |
“Kreuzkiper
Nmo¢WKmvm&:
.ww%Wbuu




heawu

8 d o M £

C mao:mmﬂdmnbmmﬁ

-8 mm stark
mmarnvd O.om m\ooa

,@..‘Hﬂ_x.zmdwﬁoﬁow ammmzommem mﬁvmw

4 pm stark
spez. Gewichi 005 gleem

z-Fuillstoffe :

.Kwnwﬁdmwwooum. weif

,”Nmunﬂodmwwoonm. braun

t=
o -
e

Aerosil
m«wuowouwummwn 2- w nm- &
Baugwollfiockes

e

ty

PE - lLackvorgelat, weil Nr.
PE - Hérter o Nr.

¥ischungaverhditnis:

CONTICEL 7,60

I PORON.

: S L mbm}

;ooawpﬂmnamw”»o_

mﬁbmnmd..£WWng

.duvob.OWWUHmm
. {Brenntag mﬁdmv

uomﬁmmﬂuaowwmm

..HmwnnmwazmHWn.

56910
7-2050.0d. w:muu\%% ..Gw

Aoo Gew.Telle <owmawww4.go mmi.rmvdw Hérter .

PE - Verdinnueg ‘Nr. &-3026.
FE—Fulderwetd NGRS
PE - Hérter r. 7-203%

Mischupgsverkaltnis:
100 Gew.Teile FUll

. La 2t und mrwwma ‘kinner inm Verhdltnis 1

:




HmdmmHh.mﬂcnwsoaauimvuagmmmovw@vmﬂdmrwaﬁmbcmumamzmnummﬁam&m +
36llten. Sie zlerst die beschiddigte’Stelle genauestens-untersuchs
© v was alles kaputt ist und-welchen. 'Aufbau-die beschidigte Stelle
" “hat, -Die Anzahl und Art der Gewebe.l&8t sich melstens durch Ans
schleifen festatellen. Ist dies nicht mSglich, so brechen Sie &1
Stilick ‘des beschiidigten Laminats beraus und zipden e3 an. Nachdem
- dag Earz verbrannt ist, Wobbmb mvm Art, bbwwww dbn”wwowdmsm.nmwa
fncasmdwpmmmb wﬂmebmu. - ) ) ’ .

.wmwQWmaMmcbm s’ mprmww o@wﬂ wn @m& mowmnﬁwommm

.,._.‘.H,xﬂw*m w«wwaas. ﬂvm qobH:umn Hnwmﬂpmud smuamﬂ wobbmu, wmmmmﬁ m»
P din zwel cuswwmb aufteilen. .

q,amumebmmowm Odmnnwwoﬁmblmmmowmmwmcsm {mur baamvmosmdm dmmnvmawmn
u,.dv Zerstérung der ganzen Schale mmﬂow:HbSmbmmimom umim«oﬁfv.:

wu.mmc die AuBenschale ein Loch oder einen RiB mddmwoesob. 8o -

: wHowwmb Sie zundchst ab, wieweit das Gewebe vom Schaum. delam
- . miert ist. AnschlieBend entfernen Sie nmit .einer Schlelfscheit
P © .. “oder mit einem Schleifklotz den Lack und trennen das vom- Sche
“ ... . abgelbste Gewebe ab. Das noch .fest mit dem Schaum verbundene
: SO0 ‘Gewebd wird rund um die Schadenstelle miv einem Schieifklotz’
oder: einem Schubhobelblatt mindestens 4 cm breit wummmo#wwwwﬁ
(Pro-Gewebelage bendtigt man ‘etwa 2.cm Schdflinge)..

m.n RS "' Nach dem Ausschiften des Gewebes blasen Sie die mmmwsam mnﬁmu
S ~turstelle (auch die Schaumporen) griindlichst ab und ammoﬁmb ¢
‘Schiftung mit Tetrachlorkohlenstolf oamH Aceton.. )

Nun fiillen- Sie das Loch im Schaum mit Microballoons uad mvmhn

‘teln gleichzeitlg die Poren des Ifreigelegten Scheumes zu. An-

schiiefiend legen Sie 5 Gewebeflicken 92110 mit: dlsgonalex Fat

richtung mwncwabemamm kleiner) liber die Schadenstelle (grift:

. - Flicken aﬁmﬂmdv umm sufg owmmnm nmsmom Hﬂm ‘trocker und mcwc “
CU sedne. .

\l.w.bmmmﬂ wmggo @&mmonww

. \lbﬁmmnmmsmdm

E . L
W OO%HOh.H.HumOo& e 5 on«Dono cDOOOooo &
: 225" o ¢
=2 . /(a S S
. /lHnbmnmmSmd@ swauocmwwoonm o

e

a‘..,.g.JZWoﬁ @mﬁ.&pmumﬂnmu {etwa 8 mdﬁﬁamb ‘bei. mooo wmsadmswmﬂﬁdnwv.
Ciea D wiked, ‘die Schadengtelle verputzt, mmwwwoudawn.ﬁua lacikiert. B
“ferputizen’ 18t darauf zu achten,-dad jewells nur. awa wmnﬁau.
mmamdwhwwomms mbmomovHHmwmﬂ smu@ms. :




b} Wenn ein wegelrechtes Loch in ‘der: Fl
“dasInnengewete ‘ebenfalls' érnensrt: ( .
Wir entfernsn zundchst im: Bereich des S adeéns’ das nichy melir
ceipwandfrei ziv dem Schaumstoff verbundene Aufengewebe und ep= "
- weitern das Loch 4m Schaum und im Innengewebe so-weit, bis i
‘das -Innengewshe wieder elnwandfreie Bindung mit dex Scheum!
‘aufwelst. Paraufhin wird der Schaum rund um das Loch im. Tmnen-
gewebe un weitere 20 mm entfernt und das AuBengewebe in-der

= . unter a) bteschriebenen Weise angeschiéftet. Das oun -itberstehenw
- de Innengewebe wird von Schaumresten -befreit und angeschliffeny:

INQSIL | | _‘Nﬁ%!tm

"Ist das Schaualoch nicht gréBer als eine Faust, dann kleden wir
it Patex ein dinnes Sperrholz oder Polyésterblech von innen an-
 die "Schale, Hmmmb angchliefend das . Innengewebe (4 Iage 92125 % -
-oder 2 Lagen 92110 X} ein und fillen das Schaumloch mit Micro-.
:bailoons, vermischt mit Styroporkugeln oder abgedbriseltem - .
-Btyropor, auf. Sind Sie nicht in Zeitdruck, so lassen Sie den .
Micro zuerst aushirten {8 Stunden bei 20 Grad .}, verschlelfern-
-ihn'dann uné legen anschlieBend die AuBengewebe suf.. -
< Noch ein Tip zum Anleimen der Sperrholzbeflage. Das Toch 4m . .
£ -Innengewebe 501lte immer etwas linglich ausgesarbveites sein, da-
< mit Sie-des Sperrholz einfihren kdnnen. Dureh das Sperrholz
schlagen Sie vorher ip der Mitte einen Nagel oder eine Steckna~
del, an der 3ie es dann an die Schale anziehen k8pnen. MiG. .
mebreren Niégeln oder Nadeln kOnnen Sie auf.diese Art selbst sehr
- groflle Licher von innen konturgerecht abdichten, um des Gewebds L

aullegen zu kinpen. :

e Aulengewebe
Micro mit Suyroporkugeln— ) _..nlhnﬁ
. . . -
- T Bhe oo © of e e S o ]® v 5 5o
oo : nn..uc. oo ou ;0 PAGEa SN KICE ey R uocmﬁbf.udv
S -

e ,,ma_u.l_ EHHHH |

-/ Grundsitzlich ist es mdglich, auch griBere Schalenbeile. auf dfe” -
* .. vorher beschriebene Art zu reparieren. Aus Gewldhtsgrinden soll=
... . Yen Sie jedoch bed griSeren Beschidigingen an Stelle des Micro-
.o, oballoons mit Styroporkugeln wieder ein Stiick. Schsum verwsnden, -

.. .in diesem Falle gehen Sie folgendermaBen vor. “Sie schnefden oder
©.igchleifen ein Stuck Schaws, Conticell €0, passend fir Gas Schae
- tenloch'zu, spachteln anschliefend -die: Innenseite. pit Micro~ -

- __,_uwu,wmmn ‘dlinn ‘ein (Poren schlieBen) und legen dann das’ Innengewe~




g Loden : verd ! r
1t ‘éal das’ Gewebe sich nicht mehr vom Schaur 1&sen
o 80 kdnnen Sie den Schaum Wit eingedickten Harz (Baumwoll
i flocken, Micre) in die Schalenliicke einleimen, Der einseitig
s s 0 mit-Gewebe Uelegte Schaim isy noch S¢ bilegsam, daf Sie ihn'der.
R ' Elugelkontur anpassen kdnnen (notfalls nit einem HeiBliifter den
.. -t Scheunm heif machen und bicgen). Ist der Schsud elngeleimt,. so
~kann er verputet- werden, nit Microballoons ausgespachtelt und
- owisofort anschlieBSend mit den-AuBengewebe belegt werdeni o

' Vorsickt: Jetzt nicht zu stark heizen, gonst gibt es grofes

Tuftbldsen. B R
el VL - AuBengewebe

Microballoonobertlache '~ —innengewebe

II. Beschidigungen an den Rudern

;oo GrundsAtzlich kann hier auf die’ gleiche Weise verfahren werden
.0 wleam Pliigel. Es ist nur an Stelle des Ears-PVC-Schaums Conti-
. ceell €0 eine Styroporschicht “Thermopete Super”, 4 zm stark, zu

... 'ersetzen. Die Styroporstiicke brauchen nicht wit Microballedn. :
- sulgespathtelt. werden, da an ihnen das Gewsbe mit purem oder
v rleicht” apgedicktem Harz auch naB in nal sebr gut haftet. .Bei -
7 griBeren, zuersetzenden Stellen sollten Sie ‘jedoch das Gewebe -
auf einer Seite aushdrten lassen und des Styroporstick erst das

_einleimen, danit dle Oberfléche weilenfrel bleibt.

Vorsicht: Frisch auf Styropor gelegtes Gewebe sollte nicht zu
: - stark geheizt werden, da.es Soast hEBliche Biasen
gibt und Sie von vorne anfangen niissen.

“Vorsieht: An den Rudern aiissen mwm.mmbu besonders auf ‘niedriges

. O
S kaum Spachtel bhenbtigen. . |

o

g

'III. Beschidiguhgen “sm Rumpf

Bei Reparaturen am Rumpf Sparen wir das’ lsstige Evrsetzen des
Schaumstoffes. Wir haben es hierj wie'schonerwdhnt; mit eirer
reinen mwmmmouwow&»uaﬁadnu,mwmHWUFWmﬁ.&m»mdquMdameb:mEm.‘.v,
,mammsmvmprmb.bmmnﬂu&.;bﬁﬁmﬂavnum«»mauwawugﬂdmwmmEummBmuﬁHMbm
Schafsungen. Diese sollten bei griferen Idchern ‘oder Rissen ni
‘unter. 60 mm liegen. . . L : el Ll




" Hei alien wﬁthﬁannmu an nmﬁ‘wsBMhmnﬁmpa Bpubou o»c ucah@nﬁowno

il LLege. Gewebe 927110 snschliefend: abwechselnd léngs -und: ¢iego~

rai 4 Lagen -Gewebe~ mm.s:o auf, Dann-sind Ste timer autf /der:eiche~.
‘rer Seite. Jede fcelgende Lage ‘s¢llte etwa ¢ de 12 mm mwwwﬁoﬂ _
-gein als die nwwrbcmswwmmmvmo. - .

E . . :ﬁpk.ﬁwamn,@mA#O
..me.mmmmio..% ;f% __,#M,.ﬂ_f

~"Bei kleinen LBchern oder Rissen 1ist das Ausbessera wirklich kein
cloProblem. Sie schleifen Thre Schéfbtung, reinigen sle gut miv

" .Petrachlorkohlenstoff oder Aceton, leged Ihre mmsmdmwmmmﬁ auf

. und lkbnpen das Ganze nach 2 bis 3 Stunden, wenn das Harz s£chon

LS angezogen hat, mit Microvallioon iber mbmob«mrw.

- ;ﬂOHmHoww. Wenp der Raum zu kalt ist, oder Sié es besonders mwwuw‘
e haben, dann sollten Sie nnoﬁmam& nicht mlt einem schar-:

- fen Heifluftstrahl heizen. Bauen. Sie lieber aus Folie -
eir grofes. Zelt und stellen Siean einer welt gntfern~
ten Stelle eipen Heizliifter auf. Es gibt zwar nur sel-
ten Blasgen, wdwﬂ es besteht sonst die Gefahr des Uber- .
hitzens urd das Earz wipd braun. Haben Sie keiner Eelzw -
liifter, so.legen Sie elrn Stiick 4049m ther das ,ﬁwmwpmml
te Gewebe und geben darsuf ein Hei qummmb oder eine -
Gueniwérmflasche-

wmp groferen, von inpen nicat zuginglichen, Lochern in der RumpZ~
rfhze miissen wir uns zuerst wieder sine cadmtwﬁmm schaffen, auf
iie das Gewebe konturgerecht aulgelegt werden kann. Diese Unter-
lage erhalten wir wieder mit Hilfe eines mdnﬁmw Mbmaswowmw:rohmm‘
cit Nagel und ein wenig bPatex. Sie kann spifer nicht abfallen, da
‘las Gewebe direkt auf das mbmwwuoww sufgelegt und so mit ﬁpmbv1
rerklebt wird, Ist diese Unt erlage befestigt, so verfahbren 3i

% den Gewcbelagen wie wvorher beschrieben.

»

~wWmeHmﬂd¢Hdmu

lenm mpm ausgebegsserte Stelle nach dem Verschleifen der . .Gewebe-
“#nder cder ces aufgespachtelten Microballoons keine Vertiefungen'

..;;uw;mﬁH eufweist, kenn auf das Spachteln mit PE-Spachtel verzichtet

_sexden und’ nmu Lack mwn|<0Hmm»w oder FE-Vorgelat und PE-Filler -

. .m Vexk#ltnie 1:7) direkt sufgepinselt werden {(nicht. mmuﬂdntht

fach dem AushBrter wird das Grobste mit Schleifpagier .werputzi.

_,p‘._:.Pb@ dann mit 350iger Papier naB geschliffen. Scheint an keiner:
E \welle das Gewebe durch, dann. kann mit 600 er. ‘NaBschleifpapier -

.. -en. Scheint das Gewebe uonw mrﬂoﬁ Eﬁm ein’ zweltes cdmwMHﬁmmpb

Jertig geschliffen amnawn. Anschliefend mit Polierpaste aufpolie-

”cdmmbonsmb smiawu.




mwmnmdcumu.wb_mwmameW«meob

mHB.>¢mnno¢mbmo»ﬂwnqmovmamﬂm.mﬁ w»bma,m&woﬁwmmnmwwa.nmmmwb
Ursache Sie nicht kennen, aollten Sie gich in- umﬂnﬁ mmHH.Bpa
“der wwﬂmﬂmwwmﬂnnusw in <mudpuaphm masumb.a.. e

. wam.mawswumcbm darf nur <on.mpuma mmmwc dau.@wﬁmw@cmmowamp,
" durchgefithrt werden.

- ._bJWa.ansmwmcbmmb sind dmv nmn Mmhmdmwwmuwvusm umnw nms. S
il Argon-Are-Verfahren mit mowampmmﬁmcab mﬁm imhﬁmdouﬂ 1 ﬂmmk )
pcﬂoummhmwnn aoﬂaou} . :

Lo GrfBere. Reparaturen .

.._zmobhowmmumo.mimmmum Rapar aﬂuwb‘mowwaou.mﬂ keizem Falle von
Ibnen ausgefiibrt ﬂmuomh. . e T
Wenn wwﬂmow Rucpf odexr Rudar mdmmdwooumﬁ m+an. N
" Wenn der Holmgurt beschidigt ist.

. Wenn Mwﬁwﬁdmmnuwmmm an der sﬂqusupwwa_ ua.mnawﬁ o@ou an- na
wcnmnb wmumrmmmuwmmmu sind. :
Wenn in der Nihe dieser mmmowwmmo awm mwrlﬂmnpbmd ﬁwum@ mameo
oder Anrisse- mﬂHﬂmRmd.‘.‘. . -
Wenn m»m uuoww hsﬁ a»uo mwowmaawmo wmvm ratur mmupufnaumuﬂ
WOsbmu., R . . ao L

. Konstrusens -




